Funi in acciaio inox AlSI 316
Stainless steel wire rope AlSI 316

1x19 (spiroidale) . 7x19 (spiral) 7x19 (133 fili) . 7x19 (133 wires)

@ FUNE | CAR.ROTT.| PESO FUNE | CARROTT.| PESO

ART, WIREROPE | B.LOAD | WEIGHT ART. WIREROPE | B.LOAD | WEICHT

109100 mm10 | Min.Kg99 |KgoA9mt100 109142 mm2 | Min. Kg212 |Kg 149 mt 100
109101 15 190 11 109143 3 478 3,35
109102 2 337 1,98 109144 4 850 5,95
109103 3 757 4,46 109145 5 1.330 93
109104 4 1350 7,93 109146 6 1920 13,4
109105 5 2.100 24 oo | 7 2600 | 182
109106 | 6 3.030 78 109148 8 3.410 38
w907 | 7 3.850 243 109150 0 | 530 | 372
109108 8 5.040 37 109151 12 7660 53,6
109110 10 7870 | 495 10912 | 4| 10100 n9
109112 12 10.600 73 109153 16 13.600 %55
109114 14 13.400 97,
109116 16 17940 27
109119 19 23.751 176
109120 2 30,479 236
) 2 240 430 Rivestito PVC bianco (19 fili) . White-PVC covered (19 wires)

m FUNE | CAR.ROTT.| PESO
7x7 (49 fili) . 7x7 (49 wires) WIREROPE | B.LOAD | WEIGHT
. 109162 mm3 x5 | Min. Kg 513 | Kg5,5mt 100

e [CRITE fo0.

- 109164 4x7 912 10,8

109123 mm 0,45 | Min. Kg 11 |Kg0011 mt100 = i 9 o

e 012 i 05 109166 6x9 2.050 215

109125 0,81 37 003

109126 1 60 007

109127 1,5 128 0,08 N

109128 2 228 154

109129 3 513 3,46

109130 4 912 6,14

109131 5 1.430 9,6

109132 6 2.050 13,8

109133 8 3.650 24,6

109134 10 5.700 38,4

109135 12 7.860 57

109136 14 10.800 78

109137




Fune compattata (spiroidale) . Compact wire rope (spiral) Fune Klevar . Klevar rope

r/ﬁm; FUNE | CARROTT.| PESO FUNE | CAR.ROTT.|  PESO
X —Yg?] ART. WIREROPE |  B. LOAD WEIGHT ART. WIREROPE | B.1OAD | WEIGHT
e 109189 mm 3 Min. Kg 1.000 | Kg 4,9 mt 100 109265 mm 7,5 |[Min. Kg 2.100| Kg/mt 0,045
109190 4 1.780 9,1 109266 9 30350 | 0,065
109193 5 2.600 42 109267 10 3.850 0,079
109194 6 3.600 20,5 109268 1 5.040 0,098
109195 7 5.000 27,9 109269 12,5 7.870 0,119
109196 8 | 6300 36,5
109197 10 10.000 57 Fune Parafil . Parafil rope
FUNE | CARROTT.| PESO
6x36 + A.M. (265 fili) . 6x36 + AM. (265 wires) © ART. WIREROPE | B.LOAD | WEIGHT
RIE. sikie 1R mort BESH 109207 mm 7 Min. Kg 500 | Kg/mt 0,041
WIRE ROPE | B. LOAD WEIGHT 109209 85 1.000 0,059
109168 mm8  Min. Kg 3.641|Kg 26 mt 100 el L 20 0,00
109169 10 5.700 40,9
109170 2 | 82100 58,9
109171 14 11200 80,2
109172 16 14.600 105
109173 18 18.500 133
109174 20 22.800 e e
109175 2 27600 198
109176 32.800 236

Settore Architettura
Architectural sector

Settore Industria
Industrial sector

B Settore Navale
Nautical sector



Tenditori asta filettata/pressare “ribassati”, inox AlSI 316 s D ‘ .F
Stainless steel thread/swage ”smaf!-typé”tumbuck!es, AISI36 6,3 5 60
4 6 73
4 63 | 73
4 9 73
10 5 73
7010 6 M6 10 ) 73
5 M8 13 75 | 9
5 M8 13 8 92 |
5 M8 13 9 92
P 6 M8 13 9 92
T 6 Moo | 165 9 102
16 [ Mo | 65| 10 | 102
8 | Mo | 165 | 125 | 102
8 | M2 | 20 2 | 126
8 | M2 | 20 | 125 | 126
Tenditori pressare/pressare “ribassati”, inox AlSI 316 _RoPE A i B _ ‘ D ‘ F
Stainless steel swage/swage “small-type” turnbuckles, AiSI 316 10110 3 M5 9 6,3 60
4 M6 10 6 5
4 M6 | 10 | 63 | 73
a | M6 | 10 9 73
5 M6 10 8 73
6 | M6 | 10 9 B |
5 M8 13 75 | 9
5 | M8 13 8 92
: 5 M8 13 9 92
6 | Ms 13 9 92
6 | Mo | 165 9 102
: 6 | M0 | w5 | 10 | 102
101 8 Mo | 165 | 125 @ 102
8 | M2 | 20 | 12 | 126
8 | M2 | 20 | 125 | 126
Tenditori occhio/pressare “ribassati”, inox AlSI 316 FRL(JJEIEE A B ¢ D F _ G
Stainless steel eye/swage “small-type” turnbuckles, AISI 316 3 = M5 9 . 6,3 IIIIIéO ' 55
' 4 | M6 | 10 4 6 95| EE
4 M6 10 4 63 73 55
4 M6 10 4 9 73 gE
5 M6 10 4 8 73 55
6  Me | 10 4 9 73 | 55
B A o 5 | M8 | 13 B | fb.| % | 65
@g_ : LY 5 M8 13 6 8 92 6,5
G 5 M8 13 6 9 92 6,5
: ' 6 Ms | 13 6 92 | 65
6 | MO | 165 7 9 102 | 85
6 |.moaes 7 0 | 102 | 85
8 M0 | 165 i 25 [ w2 | 85
RE 2 | 126 | 105
8 | M2 | 20 9 125 | 126 | 105




Tenditori forcella fresata/pressare “ribassati”, inox AISI 316 FR%I.EE_E A 8 ‘ .C ‘ R E_ F
Stainless steel fork/swage “small-type” turnbuckles, AlSI 316 S R gl S ‘ T s 9 | E0
3 [ ms | a | 5 |63 ] 9 60
4 M6 | 5 l 6 6 1 73
4 M6 5| 6 63 1 73
4 M6 5 | 6 9 1 73
5 M6 5 6 8 1 73
6 M6 5 6 9 T 73
5 | M8 | 6 8 8 B | 92
5 M8 6 8 9 13 92
6 M8 6 8 9 13 2
6 M10 8 8 9 17 102
6 | Mo | 8 8 0 | 7 | 102
8 | M2 | 10 10 12 18 126
8 | M2 | 10 0 | 25 | 18 | 126
0 | M4 | 12 12 %6 | 21 | 145
Tenditori forcella saldata/pressare “ribassati”, inox AISI 316 _ A B |i ¢ D F
Stainless steel welded fork/swage “small-type” turnbuckles, ' Ms | s 63 | 55
AlSI 316 M6 6 6 65
M8 8 10 8 70
M0 | 10 2 | 125 | 8B
M2 | 15 | 12 | 125 | 150
A io
o T = S J | fune
B R F T
Tenditori a testa battente/pressare “ribassati”, inox AISI 316 W FR%EEE A ‘ B ‘ c | o F
Stainless steel dome head/swage “small-type” turnbuckles - T 3 i MS [ o 9 63 60
el 4 M6 | 10 | 105 6 73
4 M6 10 | 105 | 63 73
4 M6 0 | 105 9 73
5 | M6 | 10 | 105 | 8 7
6 M6 10 | 105 9 73
5 M8 13 14 75 | 92
5 M8 13 14 92
5 M8 13 14 92
6 Ms | 13 14 %2
6 M10 16,5 16 102
6 MO | 165 | 16 10 102
8 MIO | 165 | 16 | 125 | 102
8 | M2 | 20 | 1B5| 12 | 16
8 M2 | 20 | 185 125 | 126




Terminali a forcella fresata “ribassati”, inox AlSI 316
Stainless steel "small-type” fork terminals, AISI 316

C . | L

Terminali a forcella saldata “ribassati”, inox AlSI 316
Stainless steel welded “small-type” fork terminals, AISI 316

Forcella fresata filettata femmina standard, inox AlSI 316
Stainless steel medium internal threaded fork terminal, AISI 316

10

A ‘ B ‘ ¢ | o | H
3 6,3 5 6 1 30
4 6 5 6 | 1 30
4 63 5 6 1 30
4 8 5 ] no| 30
5 8 5 6 1 30
6 9 5 6 n 30
5 8 6 8 B3| 40
5 9 6 | 8 13 40
6 9 6 | 8 | 13 | 40
6 9 8 8 17 50
6 10 8 8 17 50
8 12 8 8 17 50
8 12 10 10 19 60
8 12,5 10 10 19 60
NE | m B C H
3 6,3 5 8 18
4 1.5 6 8 24
5 9 8 10 30
6 12,5 10 12 36
8 12,5 11,5 12 60
A B ‘ C ‘ D ‘ H
M6 | 5 5 “ | 25
Ms 7 18 | 30
M0 | 10 0 | 25 | 40




Canaula standard, inox AlSI 316
Stainless steel standard body, AlSI 316

Y
| SSRE
f

Canaula conicha con foro, tipo corto, inox AISI 316
Stainless steel short conical body with hole, AlSI 316

")
.

PRSP L 31 S HES 3 P ETH b wFPTT

A | B | F
M5 | 9 60
Wl a0 | -5
R M8 13 92
MI0 | 165 | 102
M2 | 20 | 126
M4 21,5 145
M6 | 255 | 165
10 M8 | 29 | 190
Mo | 32 | 25
D | F |
B | 55 |
9 64 |
Bl ™ “]— _
M0 | 14 89 | H




Terminali filettati femmina “ribassati”, inox AISI 316
Stainless steel “small-type” internal threaded terminal, AlSI 316

Terminali filettati femmina manuali con grani, inox AlSI 316

Stainless steel manual internal threaded terminal with grub
screws, AlSI 316

i

19

wE| a8 ]|
3 | M5 | 20 | 63 | 55
4 M6 | 25 7,5 60
5 M6 25 | 8 60
6 M6 30 9 68
6 M8 | 30 | 125 | 85
6 | Mo | 30 14 105
8 | M2 | 30 6 | 120

FRLCI)JI:’JEE . A c D E

3 | Me | 30 2 | %

4 | Ms | 30 12 a5

5 | M8 40 14 50

=6 M8 40 14 60

Validi solamente per fune tipo 7x7 e 7x19
Only valid for wire rope type 7x7 and 7x19
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Terminali ad occhio “ribassati”, inox AlSI 316
Stainless steel “small-type” eye terminals, AISI 316

| fune

Terminali filettati “ribassati”, inox AlSI 316
Stainless steel “small-type” threaded terminals, AlSI 316

Terminali filettati maschi manuali lineari, inox AISI316
Stainless steel “new type” manual threaded terminals, AlSI 316

|
3 25 | 55 4 | 6
101 3 25 | 55 4 63
3 4 30 | 55 4 6
a | 30 | 55 | 4 6,3
s | 30 BE | a4 W
5 | 30 o 8
I, T W TR T 9
5| % | 65 | B | #5
5 0 | 65 6 8
6 50 | 85 7 9
6 | 50 | 85 | 7 | 10
A B g D
L ok | | E
4 Mé 30 40 5
4 | M6 | 30 | 40 | 63
4 | M6 | 30 | 40 9
5 M6 | 30 | 40 -
6 | M6 | 30 | 40 9
5 | M8 40 50 8
101277DX | 1012775 5 | M8 | 4 | 50 | 9
6 | M8 | 4 | 50 [ o
6 | MO | 50 | 60 9
6 | MO | 50 | 60 0
8 | MO 50 | 60 | 125
. 4 8- L WE | w0 N 12
101283DX | 8 M12 | 60 70 | 125
0 | Mis | 70 80 16
101 0 | M6 | 8 | 9% | 16
D |' L
0 | 90
0 | %0
13 I 130
3 | 130




Terminali a testa svasata, inox AISI 316
Stamless sreef cone head terminals, AlSI 316

A fune

Forcella fresata filettata internamente tipo corto,
inox AISI 316

L
Stainless steel short type internal threaded fork terminal, AlSI 316

Tirante a forcella fresata con gambo filettato, inox AISI 316
Stainless steel threaded fork terminal, AlS] 316 -

Tirante ad occhio con gambo filettato, inox AISI 316
Stainless steel threaded eye tenmnaf‘ AlSI 316

i

A B D
8 27
3 8 | o 63
4 8 30 6
4 8 30 6.3
& | 95 35 7,5
5 9,5 35 7,5
140 5 13 40 8
5 13 40 9
6 13 40 9
8 16 50 12
B & E
5 5 1
6 1
8 13
10 10 7
12 12 18
A B C D F
M5 4 5 1 30
M6 | 5 5 1 40
M8 6 0 13 48
M10 8 8 7 55
M12 10 10 18 65
A B o F
M5 5 4 25
101461DX | 101461SX | M6 55 4 33
101462DX | | M8 6,5 6 44
Mi0 8,5 7 54
M2 | 105 9 64




Terminali filettati maschi manua!iﬁmici, in_t__:x  AlSI 316
Stainless steel swageless threaded terminals, AlSI 316

e Kl i

Terminali a testa battente, inox AISI 316

o m b ———— . & e e e § bR

ROPE A L
0360 | 3 | Ms | 40
101361 e Ma 50
101362 5 Mi0 60
101363 6 | Mz | 70
101364 7 | Mis | 80
01365 | 8 | M6 | 90
101380 3 9 8 | 55
101381 3 9 25 6
101382 4 9 25 6
101383 4 n 25 | 63
101384 5 B o8 |75
101385 5 TR 8
101386 5 4 | 35 9
101387 6 u | a0 9
101388 8 6 | 50 12




Rondella inclinata a 30° per piatto/tubo, inox AlSI 316 Pl : D A B ¢
Stainless steel 30° angw‘ar washer for f;‘at/tube ASIziE m 560P  |101560T | M6 n 6,5 30°
101561P  [101561T | M8 | 16 | 85 | 30°
0 101562P [101562T | M1o | 20 | 105 | 30°
iR 101563P  |101563T | M1z | 2 | 125 | 30°
“ l
A
Rondella dritta per tubo, inox AISI316 i _ D A B
Stainless steel straight washer, AlSI 316 101580P | 101580T M6 n 10
101581P  |101581T M8 16 10
101582P 1015827 | Mo | 20 15
101583P 1015837 | MI2 | 22 16
A B C
101600 1 M5 9 i
101601 =2 M6 10 8
101602 3-4 M8 15 12
101603 | 56 | M0 | 20 15
FUNE B C
Rondelle di fermo su fune, inox AISI316 PR AR _Rope
Stainless steel wire rape clamp rings, AlSI 316 101620 03 16 10
101621 04 16 10
101622 | @5 | 20 10
101623 | @6 | 20 | 10

1




Tiranti ad occhio stampati, inox AISI 316

Stainless steel forged eye bolts, AlSI 316 9 | 39
11 51
13 63

M0 16 74
M2 20 | 7

Attacco a campanella, inox AlSI 303/304
Stainless steel bell joint, AlSI 303/304

Tirante a testa a battente filettato femmina dx,

esagono incassato, inox AISI 304

Stainless steel socket hexagon dome head internal right-hand
thread, AlSI 304

M10 14 12 34

Tirante a testa battente, filettato femmina,
foro passante, inox AlSI 316

Stainless steel dome head internal thread (through hole),
AlSI 316

CIT1



FUNE
e | A | B | ¢

@3 M8 40 90
g4 M10 50 110
@5 M12 60 130

Terminale di fermo filettato esternamente, inox AlSI 316
Stainless steel stopper middle external threaded terminal,

AlSI 316

fune

Sfera filettata internamente, inox AlSI 316 ™ B )
Stainless steel ball dome cap nut, AlSI 316 20
25

40
50

10



Cilindro di fermo per incrocio funi, inox AlSI 316 . B | E
Stainless steel cross dlip with screw, AlSI 316 | 19 M12
R
23 M12
25 Mi2
Asta filettata destra con vite a legno/tasselli, inox AlSI 316 - ) A L ) ‘ F D
Stainless steel dowel screw with right-hand threaded stud ) M5 80 ‘T 32 43
AlSI 31 1 =
6 Me | % | 35 50

M8 130 | 55 65

|
MO | 150 | 55 75

A, HM\HHHW‘M%

F D

Asta filettata doppia destra/sinistra, inox AISI 316
Stainless steel double thread stud, right/left, AlISI 316

MG |I [ il i|i'>.1ihhmirillrflillij!h?lhhiihiihr.iilit.l!hfjllt:l!.lii}iri!;'i
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Cilindro di fermo da pressare, inox AlSI 316

Stainless steel stop pipe to be swaged, AlSI 316 R 63 8
4 8 10
. L F 5 0 | 12
6 PR
AI ___________ | i
Barretta filettata interamente, inox AlSI 316 . B L
Stainless steel threaded rod stud, AlSI 316 01840 | M5 | 60
Mé 70
M6 | 85
M8 | 95
Ma 105
101 M0 | 120
L |
L
‘D
T
Barra filettata “MA” dx, inox AlSI 316 L
Stainless steel threaded rod “MA” right, AlSI 316 1000
1000
M10 1000
M12 1000
Mi4 | 1000
MI6 | 1000
Mi8 1000
M20 | 1000




Cavallotto con piastrina, inox AlSI 316
Stainless steel pad eye base, AlSI 316

Tirante filettato a testa semitonda, inox AlSI 316
Stainless steel half round threaded stud, AlSI 316

Viti a testa bombata esagono incassato, inox AlSI 316
Stainless steel hex socket button head screws, AlSI 316

Dadi “ribassati” dx e s, inox AISI 316
Stainless steel small-type nuts Right / Left, AlS! 316

21

A B C E
20 75 16
20 88 19
25 100 2
F C D H
Mé 6 10 40
M8 8 12 55
M10 10 16 60
M12 12 20 70
M ‘ D ‘ L
M5 95 40
M6 | 105 50
M8 14 60
MIO | 17,5 60
M CH
M6 8
M8 10
M10 13
M12 7
M4 19
M6 | 22
Mg | 24
M20 27
M2 | 30
M2 | 32

ARCHITETTURA « ARTICOLI INOX ARCHITECTURE » STAINLESS STEEL ARTICLES



Tenditore orientabile per fune, inox AlSI 303
Stainless steel adjustable turnbuckle for wire rope, AlSI 303

Forcella doppia ferma fune per fissaggio piani, inox AlSI 303

Stainless steel double stopper fork to connect frame with rope,
AlSI 303

Forcella ferma fune per fissaggio piani, inox AlSI 303
Stainless steel stopper fork to connect frame with rope, AlSI 303

Piastrina ferma fune per fissaggio a strutture, inox AlSI 316

Stainless steel stopper plate to connect frame with wire rope,
AlSI 316

INEL ‘ B | ¢ ‘ D | E | HMIN-HMAX
1 M6 | 10 510 30 75 + 100

2 M6 | 10 } 15|10 30 | 75+ 100
3 M6 ‘ 10 \ 15 ‘ 10 30 75 = 100
el A e]c|o]

15 | 45 ‘ 7 ‘ 13 ‘ 16 ‘

2 ‘ w7 | » 16|

| A | ‘ ¢ | o |

15 ‘ % | 7 ‘ 13 '! 16 ‘

2 | 26 | 7 \ 3| 16 |
e | B | H | L

g3 | M5 | 25 20

g4 | M5 | 25 20

@s | M5 | 25 | 20

96 | M5 | 25 20

ARCHITETTURA = ARTICOLI INOX ARCHITECTURE « STAINLESS STEEL ARTICLES




by i )

Dadi medi DIN 934, inox AISI 316
Stainless steel standard nuts DIN 934, AlSI 316

-

Dadi ciechi DIN 1587, inox AISI 316
Stainless steel domed cap nuts DIN 1587, AlSI 316

M

Dadi autobloccanti DIN 985, inox AlSI 316
Stainless steel self-locking nuts DIN 985, AlSI 316

M

Grani DIN 914, inox AlSI 316 _
Stainless steel hex socket set screws DIN 914, AlSI 316

M CH
M5 8
Mé | 10
M8 | 13
E Mo | 17
M2 | 19
Mia | 22
| M6 | 24
Y
M0 | 30
3 M2 | %2
M24 | 36
M | cH
Me | 10
101981 | Ms 3
M0 | 17
1019 M2 | 19
M | 2
M6 | 24
M l' CH
Mé | 10
Ms | 13
Mo | 17
M2 | 19
M4 | 22
M6 | 24
L
M4 5
3 M5 5
M6 6
M8 8
02024 | MI0 | 10



ARTICOLI'IN OTTONE NICHELATO
NICKEL-PLATED BRASS ARTICLES

— FUNE
Morsetto serrafune a 2 fori, nichelato ROPE A | B ‘ C
Nickel-plated rope clamp with 2 holes 1 ‘ 10 ‘
15 | 10 6 |
2 | 10 B
. . FUNE
Bloccafune automatico, nichelato rore | A ‘ B | ¢
Nickel-plated automatic rope clamp 1 32 | Miox1| 20
15 32 MIox1| 20
% 2 32 [ Miox1| 20
. FUNE
Morsetto per fune, nichelato ROPE | A ‘ . ‘ £
Nickel-plated wire rope clip 1 | 5 7 2
15 5 2
_r HT 2 5




Rondelle piane DIN 125, inox AlSI 316
Stainless steel plain washers DIN 125, AlISI 316

Copiglie DIN 94, inox AlSI 316
Stainless steel split pins DIN 94, AlSI 316

23

A D
Mé 12
M8 16
M0 | 20
M2 | 24
Mia | 28
M6 | 32
M2 | 37
D L
2 15
2,5 25
3 30
4 40

5 50

6 60

8 80




Istruzioni per la pressatura manuale
dei terminali (per usi non impegnativi)

Instructions for manual swaging of
terminals (for undemanding use)

i 'w_ul-mnl-ﬂamn-!-hlnlh!l_l»_ ) i g

1) Con una cesoia idonea tagliare la fune in modo tale da ottenere
un taglio netto senza aperture dei trefali.

2) Inserire la fune nel terminale fino alla battuta del foro.
3) Inserire nella pressa le matrici corrispondenti al diametro del terminale da pressare
4) Fare n°3 pressature equidistanti, azionando la leva fino a quando non scatta la valvola di

massima pressione. Mediante il dispositivo di rilascio situato sul fianco della pressa ¢
possibile in qualsiasi istante diminuire la pressione delle matrici.

Manual swaging of terminals

1) Using suitable cutters, cut the wire rope dleanly so that the strands do not open,
2)  Insert the rope into the terminal as far as it will go.

3) Select dies that correspond to the diameter of the terminal to be swaged and insert them into
the swaging press

4 Press the terminal in 3 points equally spaced apart, keeping the lever pressed down until the
maximum pressure valve trips. The pressure of the dies may be reduced at any time through
the release device located on the side of the grip.

1) Con una cesoia idonea tagliare la fune in modo tale da ottenere un taglio netto senza
aperture dei trefoli

2) Smontare il terminale nelle tre parti che lo compongono

3) Strefolare la fune ed inserire nell'anima centrale il cono in ottone/acciaio con la punta
rivolia verso il fondo del coprimorsetto

4) Richiudere la fune in modo tale che i trefoli awolgano uniformemente il cono ottonato

5) Awvitare ora le due parti e bloccare il controdado in modo energico onde evitare
allentamenti

Nell'operazione di chiusura si consiglia I'utilizzo di pasta sigillante e frena filetti
in modo tale da rendere il montaggio pit sicuro,

Quick fitting terminals

1} Using suitable cutfers, cut the wire rope or cable cleanly so that the strands do not open
2} Separate the terminal into its three constituent parts

3)  Separate the strands of the rope and inserf the brass/steel cone into the central core with the point of the
cone facing the battom of the terminal barrel

4)  Reclose the rope so that the strands are evenly twisted around the brassed cone

e

AbhtMAMAM ML 5} Now screw together the two parts and fully tighten the lock nut to prevent loosening

It is advisable when dosing to use thread sealing paste to make the fitting even tighter.

75



UTENSILI OLEODINAMICI PER
PRESSATURA E TAGLIO

SWAGING AND CUTTING
HYDRAUKIC TOOLS

Pressa oleodinamica manuale 50 kn
Manual hydraulic press 50 kN

Pressa oleodinamica elettrica 50 kn -
Electric hydraulic press 50 kN

 Pressa oleodinamica manuale 130 kn S
Manual hydraulic press 130 kN

Cesoia tagliafune 1+ 6 mm | el
Rope cutter 1+ 6 mm
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TIPOLOGIE DI MONTAGGIO
TYPES OF ASSEMBLY
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